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Hiilimonoksidivaara kaukolampojohtojen kaasuhitsauksen
yhteydessa

Ruotsissa tapahtuneita vakavia tyotapaturmia (vrt. tiedotteemme L121/2009) selvitettdessa on
havaittu kaukolampojohtojen kaasuhitsauksen seka hitsatun putken ilmauksen tietyissa
olosuhteissa saattavan aiheuttaa tyontekijoille vaarallista altistumista hiilimonoksidille. Syyna on
kaasuhitsauksen epataydellisen palamisen ty6tilaan muodostama hiilimonoksidi tai ty6tilan
hapen syrjaytyminen ja korvautuminen hitsattavaan putkeen muodostuneella hiilimonoksidilla
putkea ilmattaessa etenkin ahtaissa tiloissa.

Kaasujen epataydellinen palaminen voi synnyttda suuria maaria hakaa.

Kaasuhitsaus tapahtuu kaksivaiheisesti. Ensimmaisesséa vaiheessa hitsauskaasun asetyleeni ja
happi palavat vedyksi ja hiilimonoksidiksi, jotka toisessa vaiheessa ympariston happea kayttaen
palavat vedeksi ja hiilidioksidiksi. Koko prosessin tarvitsemasta hapesta 60 % otetaan
ympaéaroivasta ilmasta. Jos tahan kakkosvaiheeseen ei ole tarpeeksi happea saatavilla ja
palaminen jaa epataydelliseksi, palamatta jadnyt hakd muodostaa vaaratekijan. Riski on sita
suurempi, mita

o ahtaampi tila on
huonompi tilan ja/tai hitsattavan putken tuuletus on
halkaisijaltaan pienemmasta putkesta on kyse
pitemmasté johto-osuudesta seka hitsausajasta on kyse
lahempéana hitsauskohtaa/ilmauskohtaa hengitetaan
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Korostamme, etté haitallisten kaasujen ja happikadon vélttdmiseksi tulee kaukolampdjohtojen
asennustyota sekd kunnossapitotdita tehtdessa aina huolehtia seuraavista ennalta ehkaisevista
toimenpiteista:

o tydtilan riittavan tuuletuksen varmistaminen, tarvittaessa koneellinen tuuletus

0 paineilmasyobtteisen hengityssuojaimen kaytto, jos tuuletusta ei ole

0 johtoja ilmattaessa mielelldan ilmausten vieminen ulos tilasta (ei esim. tilan
lattiakaivoon), jossa ilmausta tehddan (vaikka tilan tuuletus olisikin kunnossa)

0 avoimet putkenpaat hitsattaessa

o0 valta hitsausliekin "tyhjakayntia”

0 asiattomien oleskelu estadminen hitsaus-/ilmauskohdan laheisyydessa

0 toiden keskeytys- ja evakuointivalmiuden varmistaminen

o tarvittaessa harkitse kaasuhitsauksen korvaamista sahkohitsauksella

0 kaivotydssa ym. ahtaissa tiloissa suoritetuissa hitsaus- ja putken ilmaustdissa tulee olla

mukana kaksi henkilda, joista toinen on tilan ulkopuolella.
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Vastaavia varotoimia on syyta noudattaa myds polttoleikkaustdiden seka kupariputkien
kovajuotostdiden yhteydessa.

Lisaksi kaukolampoverkoilla tydskenneltdessa on aina syyta noudattaa Kaukolampoalan

tyosuojeluoppaan I, Kaukolampoverkkojen kayttd ja kunnossapito, ET:n raportti KK6A/2011
ohjeita (vuodelta 2001 oleva raportti julkaistaan paivitettyna vield kevaan kuluessa).
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