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SUOMEN KAUKOLAMPO RY SUOSITUS L6/1998

Olemassa olevaan verkkoon on haaroitukset tarkoituksenmukaista ja edullis-
ta tehda verkon kayttoa keskeyttamatta. Tama suositus kasittaa porausliitok-
sena paineenalaiseen putkeen tehtavien haaroitusten yleiset tydohjeet.

Ohje on laadittu kaukolampdjohtoihin ko. haaroituksia tekeville henkildille.

Toita tehtdessa on taman yleisohjeen lisaksi otettava huomioon porauslait-
teen valmistajan laitekohtaiset ohjeet seka kaikki ne varotoimenpiteet, joita
kaukolampdjohtotdissa noudatetaan (esim."Kaukolampdalan tydsuojeluopas
|, Kaukolampoverkkojen kayttd ja kunnossapito", Sky ry, julkaisu
KK1A/1986).

Suomessa on tdhan mennessa tehty kolmen laitevalmistajan laitteilla yhteen-
sa n. 30.000 paineenalaista, kaytonaikaista haaroitusta. Kokemukset seka
haarojen asennuksista etta kaytdsta ja kestavyydesta ovat myodnteiset, kun
haaroitusty0 tehdaan ohjeita noudattaen.
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KAYTOSSA OLEVAN KAUKOLAMPOJOHDON HAAROITUS PORAUS-
MENETELMALLA

1

Kayttoalue
Taman ohjeen kayttdalue rajoittuu vesikaukolampojohtoihin porausmenetel-
malla tehtaviin paineenalaisiin haaroituksiin.

2

Kasitteiden maarittely

Paineenalaiset porausmenetelmat ovat teknisia menetelmia haaroituksen
tekemiseksi paineenalaiseen, kaytdssa olevaan kaukolampdjohtoon. Poraus-
menetelma kasittdaa haaran poraussulun hitsauksen ja itse ko. poraustyo-
menetelman laitteineen.

3
Yleiset vaatimukset

Porauslaitteiden tulee tayttda voimassa olevat viranomaismaaraykset.

Porauslaitteen kayton taytyy estaa kaikissa tilanteissa paineellisen kaukolam-
poveden ennalta-arvaamaton purkautuminen.

Porauslaitetta kaytettdessa irtiporattu putken kappale ei saa paasta kauko-
lampoputkeen.

Poraamalla tehty haaroitus tulee aina olla vahintaan yhta nimelliskokoa
pienempi kuin runkoputki.

3.1
Toiminnan opastus

Ennen tyon tekemista on kaikilla tydhon osallistuvilla oltava tarvittava tieta-
mys esivalmistelusta, hitsauksesta, porauslaitteen kaytosta, tydhon liittyvista
vaaroista, suojaustoimenpiteista niitd vastaan seka oikeasta menettelysta
vaaratilanteissa.

VAROITUS!

Laitteen virheellinen kayttdo tai viallinen laite vaarantaa
tyontekijat paineellisen kuuman veden ja/tai vesihoyryn
purkaukselle.



3.2

Porausmenetelmaa ei saa kayttaa ahtaissa suljetuissa tiloissa esim. venttiili-
kaivoissa. Jos porausliitoksia kaivoissa tehdaan, tulee kaivon betonikansi
poistaa, tai putki tulee tehda paineettomaksi.

Suojaustoimenpiteet ja menettelytavat

4
Kaytto

4.1

Porauslaitteen valmistajan kayttéohjetta on ehdottomasti noudatettava.
Tyohon taytyy osallistua kaksi henkilda.
Sulkulaitteiden asennot on varmistettava ennen porausta.

Poraussulun sulkulevyn tai venttiilin kasikahvan taytyy olla esilla porauspai-
kalla.

Henkilokohtaisia suojavarusteita on kaytettava.
Menettely vaaratilanteissa:

Haaroitustyon epaonnistuessa on tyot keskeytettava ja
tarvittaessa johto tehtava paineettomaksi.

Jatkotoimenpiteista tulee taman jalkeen sopia tapauskohtai-
sesti erikseen.

Esivalmistelu

Ennen porausliitoksen tekemista on valittu haaroituskohta runkoputkesta
esivalmisteltava liitosta varten. Polyeteenisuojakuoreen tehdaan kuvio- tai
pyorosahalla riittdvan suuri pydreakulmainen aukko. Teravia kulmia ei
polyeteenisuojakuoreen saa tehda. Leikkauslaikan kaytto tydossa on kielletty.

Haaroituskohdasta tulee huolellisesti poistaa lampderiste ja muut epapuh-
taudet. Nain estetaan hitsausvirheiden syntyminen ja haitallisten kaasujen
muodostuminen.

Jos porausliitos joudutaan tekemaan runkoputken hitsaussauman kohdalle,
on hitsauspalko hiottava tasaiseksi haaroituksen kohdalta, ettei reikasaha
vaurioidu porausta suoritettaessa.

Poraussulun runkoputkeen hitsattava paa tulee hioa kohtisuorasti runkoput-
ken muotoon ja viistetaan hitsausstandardin mukaan.



4.2
Hitsaus

4.3
Poraus

4.4

3

Ennen hiomista tulee varmistua siita, etta sulku sovitetaan sellaiseen asen-
toon, etta sulun kaytté on mahdollista.

Hitsaus runkoputkeen ja varmistushitsaukset on sallittu ainoastaan sahkaolla.

Hitsaajalla on oltava SFS-EN-standardin mukainen voimassa oleva putkihit-
sauksen patevyystodistus.

Hitsauksesta kaytossa olevaan paineelliseen kaukolampoputkeen on tehty
lukuisia tutkimuksia eri maissa. Yhteenvetona tutkimuksista voidaan todeta,
ettei hitsaussauman lujuus ole oleellisesti pienempi kuin normaalisti suorite-
tun hitsauksen.

Hyvaan hitsaustulokseen vaikuttavat:
- porausventtiilin tai -kappaleen tarkka sovitus
- riittava ilmarako
- oikean hitsauspuikon ja -langan kaytto.

Poraus tehdaan laitevalmistajan tydohjeen mukaan.

Varmistushitsaukset

4.5

Kun johto-osuuden kaikki hitsaustyot seuraavalle sulkulaitteelle asti on tehty
ja tarkastettu, tehddan mahdolliset porausmenetelmaan kuuluvat varmis-
tushitsaukset.

Kayttdohjeet

Laitevalmistajan kayttdohjeessa tulee olla vaihe vaiheelta kuvattu oikea ja
turvallinen tyonkulku, laitteen ja menetelman kayttdalue ja -rajoitukset seka
tarvittavat tydsuojelutoimenpiteet.

Kayttdohje taytyy olla aina toita tehtdessa mukana tydkohteessa poraustyon
tekijoiden kaytettavissa.
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Porauslaitteiden valmistajia:
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