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Hitsaustyon laadunvarmistus

Mika on oikea laatutaso kaukolampdjohtojen hitsaustoissa?

* Noudatetaan tiedotteen: L132-2011 Kaukolampdputkien hitsien visuaalinen tarkastus —periaatteita.

e Taman lisdksi hitsaussauman tulee vastata vahintdan standardin SFS-EN ISO 5817 - osan hitsausluokkaa C.

* On suositeltavaa, ettd tilaajalla on erillinen, esimerkiksi vuosiurakkakohtainen tai vuosittainen, hitsaajan
hyvaksymiskdytantod ndyttotyolla, jossa kdytetddn tyonadytteen arviontiin standardin SFS-EN ISO 5817 - osan
hitsausluokkaa B.

* Edelld mainittujen lisdksi vaaditaan hitsaajilta hitsaustavan vaatimat patevyystodistukset (ns.
luokkatodistukset).

Miten laatutaso varmistetaan?

* Jo kilpailutus/urakkatarjouskyselyvaiheessa tulee mainita, ettd mita laatutasoa urakoitsijalta odotetaan,
jotta sitd voidaan vaatia. Urakkakyselyiden pohjana on suositeltavaa kayttdaa esimerkiksi Suosituksen
”L5B/2015 Kaukolampoverkon rakentamisen urakka-asiakirjat” mukaisia asiakirjoja tai naista sovellettuja
kokonaisuuksia, jotta laatutaso tulee huomioitua jo tarjouskyselyvaiheessa.

* Laadunvalvonnan on syyta olla tilaajan vastuulla, vaikka laadusta vastaakin urakoitsija. Laadunvalvontaa
voi toteuttaa myos tilaajan edustajana kolmas osapuoli, jolle annetaan esim. kuvaus- ja laatutavoitteita,
joiden toteutumista valvotaan.

* Yleisid tapoja on satunnaisotannalla kuvata saumoja n. 5-10 % seka tdydentaa tata etukateisilmoitetuilla
valvonnoilla — jotka toimivat kdyntikortteina ja ndyttokokeina. On syyta varmistaa, ettd jokainen hitsaaja
padsee saamaan palautetta.

* Tilaaja paattaa kaikissa tilanteissa kuinka paljon saumoja tarkistetaan esimerkiksi kuvaamalla. Erityisesti
kriittisia kohteita, esim. vilkasliikenteisten lilkkennevaylien alituksia saatetaan kuvata ja valvoa jopa jokaisen
sauman osalta.

Mita laatupoikkeamista seuraa?

* Menettely ja seuraukset laatupoikkeamien osalta tulee maaritelld sopimuksissa ja on hyva ilmaista
laadunvalvonta jo tarjouskyselyvaiheessa.

* Loydettyjen laatupoikkeamien korjaus on urakoitsijan vastuulla; on tilaajan vastuulla huolehtia, ettei
virheellisid tyosuorituksia oteta vastaan ja ettd menettelyt virheiden osalta on kirjattu sopimuksiin.

* On tavanomaista, etta tietyn virhetason ylittyessa, lisdtdan saumojen kuvausmaadria ja valvontaa. Tama on
syyta olla selkedsti madariteltynda sopimuksissa, samoin se, miten jaetaan tavanomaisesta poikkeava
lisaantynyt valvontakulu tilaajan ja toteuttajan valilla.

* Jos huomataan samalla henkildlla toistuvia virheita, tulee tehda virallinen reklamaatio ja antaa urakoitsijalle
mahdollisuus tekijan lisdakouluttamiseen. Lisakoulutuksen jalkeen voidaan kayttda patevyyden arviontiin
tyonaytteella standardin SFS-EN ISO 5817 - osan hitsausluokkaa B.

Miten toimintaa kehitetdan?

* Tavanomainen tapa varmistua yksittdisen tyontekijan taitotasosta on ns. uuden tekijan nayttokokeet,
ensimmaisilla kerroilla seka kaikille mahdollisesti toistuvien virheiden jalkeen. Nayttokokeita teetetdan
saannollisesti yleisen taitotason seuraamiseksi ja tason sdilymisen varmistamiseksi.

* Parhaisiin tuloksiin paastaan kehittamalla yhdessa urakoitsijan, tilaajan ja valvojan kanssa toimintatapoja
ja parantamalla onnistumisen edellytyksid. Tallainen vaatii yleensd pitkaaikaista kumppanuutta ja
luottamuksen ilmapiiria urakoitsijan ja tilaajan valilla.

Mika on tavallista?
* Virheita sattuu; mikali laadunvalvonta on sdannollista ja jatkuvaa, tyypillisesti kuvatuissa saumoissa pitkan
ajan keskiarvona alle 5 % johtaa hylkdaykseen — namakin ovat korjaustoimien jalkeen hyvaksyttavissa.
* Yli 10 % hylkdysprosentti on epatavallinen, eika tallaista yleensa tavata. Tallainen vaatii vakavaa asiaan
puuttumista ja toiminnan kehittdmista — toimintaa kehitetaan ja tarvittavia toimenpiteita sovitaan yleensa
urakoitsijan, tilaajan ja valvojan kanssa yhteistyossa.
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